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RESINAS EPOXIDICAS E COMPOSTAS
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Solventes de limpeza epoxis
Fabrico e implementacao

iBiotec® FAST CLEAN ORANGE 100
solvente para fabricantes de resinas
NAO INFLAMAVEL, SEM COV
FORTE PODER DE DECANTAGAO
RECICLAVEL, REUTILIZAVEL
SEM HALOGENEO E ENXOFRE
ALTERNATIVA ao NMP e a NEP (CMR)

iBiotec® FAST CLEAN MANGO 36
solvente de limpeza para aplicadores
de resinas epoxidicas
PODER DE DISSOLUCAO IMEDIATA ATE GEL TECAM
GARANTIDAMENTE SEM SUBSTANCIA CMR, SEM CETONA



Consulte as fichas técnicas na parte inferior da pagina

As resinas epoxidicas comumente conhecidas como resina epoxi ou resinas epoxis fazem parte da familia de polimeros
termoendureciveis e tém muitas aplicagdes:

A sua sintese foi originalmente feita para utilizagdo de cola estrutural

Aplicagdes comuns

Adesivos, ligantes

Materiais de construgao, tintas, revestimentos de pisos, pavimentos, agregados

Cisternas, cubas, tubos, canos ou seus revestimentos internos

Laminados

Moldes

Revestimentos de gel

Componentes automovel,

Elementos estruturais na aeronautica, no espago

Transformadores, turbinas, interruptores em materiais elétricos, elementos de turbinas edlicas
Verniz poupanga, componentes CMS em eletronica

Revestimentos de "tocar" em eletrodomésticos

Desporto e lazer, raquetes de ténis, esquis, pranchas de surfe, tacos de golfe, planadores, instrumentos musicais, canas
de pesca...

Compésitos

As resinas mais comuns s&o epicloridrinas (ECH). Os bisfendis A (BPA) suspeitos de serem disruptores enddcrinos
(DGESA) podem ser substituidos por glicais alifaticos ou aromaticos, Novalaques fendlicos ou cresol, hidantoinas (glicol-
ureia), bromatos e acrilatos.

Os endurecedores mais comuns sdo poliisocianatos (difenil metano di-isolcianatos DDM - MDA), aminas alifaticas,
endurecedores anidricos e TGIC (isocianurato de triglicéridos)

As solugdes em matéria de solventes de limpeza e dissolugéo de solventes de resinas epoxidicas dependem de varios
fatores; a escolha é mais complexa quando se trata de aplicadores.

Essa escolha dependera do tempo disponivel antes da completa polimerizagdo e da obtengdo de um poliepdxido
(polimero obtido apds o fim da polimerizagao).

Este tempo € definido em 5 etapas

1- A temperatura de armazenamento dos componentes ou que durante a aplicagdo € muito baixa e insuficiente para a
reacao ser feita.

2- POT LIFE: a temperatura dos componentes é suficiente, a reagdo comega.

Pot life € o tempo apds o qual a viscosidade da mistura duplica.

Exemplo: se a viscosidade da mistura for 10 000 Cps, e se for 20.000 Cps apoés 30', a "pot life" é de 30'. On a I'habitude de
traduire cet anglicisme

par durée de vie en pot, ce qui peut préter a confusion pour des mélanges a réaction ultra rapide.

3- O tempo de utilizagéo possivel (WORKING LIFE). Em geral, esse valor é dado pelo fabricante. Este é o tempo durante
o qual o produto pode ser aplicado.

4- O tempo de congelamento (GEL TIME TECAM). O produto torna-se gel, deixa de ser aplicavel. (a viscosidade deixa de
pode ser medida). O poliepoxido formado endurece; muitas vezes falamos de pré-polimerizagao.

5- O poliepdxido é completamente polimerizado, é o TEMPO DE POLIMERIZAGAO ; possui as suas caracteristicas fisico-
quimicas e mecanicas finais.

A dificuldade pode dever-se a dois motivos:
Em que fase da reacao queremos limpar? (incluindo dissolver apds polimerizagdo completa).

Que quantidades séo utilizadas? Os tempos variam de acordo com as quantidades: o exemplo de implementacéo de 3
gramas nao tera os mesmos tempos de reacéo do que a implementagédo de 300 gramas para uma cola de dois
componentes 5 minutos.



FICHA TECNICA
iBiotec® FAST CLEAN ORANGE 100
solvente para fabricantes de resinas

CARACTERISTICAS FiSICAS E QUIMICAS TIiPICAS

CARACTERISTICAS NORMAS VALORES UNIDADES
Aparéncia Visual Limpido -

Cor Visual Amarelo -
Odor Olfativo Ligeiro, laranja -
Densidade a 25°C NF EN ISO 12185 1,012 kg/m3
indice de refragcgo ISO 5661 1,4380 -
Ponto de congelagéo ISO 3016 -15 °C
Solubilidade em agua - 0 %
Viscosidade cineméatica a 40°C NF EN 3104 2,3 mm?/s
indice de acidez EN 14104 <1 mg(KOH)/g
indice de iodo NF EN 14111 0 gl2/100g
Teor de agua NF ISO 6296 < 0,001 %
Residuo apos evaporagao NF T 30-084 0 %
CARACTERISTICAS DE DESEMPENHO

CARACTERISTICAS NORMAS VALORES UNIDADES
indice KB ASTM D 1133 > 200 -
Velocidade de evaporagao - >3 horas
Tensao superficial a 20°C ISO 6295 34,5 Dina/cm
Corrosao lamina de cobre 100h a 40°C ISO 2160 1a Cotagéao
Ponto de anilina ISO 2977 nm °C
CARACTERISTICAS DE SEGURANGA CONTRA INCENDIOS

CARACTERISTICAS NORMAS VALORES UNIDADES
Ponto de inflamacgéo (vaso fechado) NF EN 22719 > 100 °C
Ponto de autoignigéo ASTM E 659 > 200 °C
Limite inferior de explosividade NF EN 1839 0,9 % (volume)
Limite superior de explosividade NF EN 1839 8,7 % (volume)
Teor de substancias explosivas, comburentes, inflamaveis, Regulamento CLP 0 %
muito ou extremamente inflamaveis

CARACTERISTICAS TOXICOLOGICAS

CARACTERISTICAS NORMAS VALORES UNIDADES
indice de anisidina NF I1SO 6885 <3 -
indice de peréxido NF ISO 3960 nm meq(O2)/kg
TOTOX (indice de anisidina + 2x indice de perdxido) - nm -
Teor de substancias CMR, irritantes, corrosivas Regulamento CLP 0 %
Teor de metanol residual resultante da transesterificagao GC-MS 0 %
Emissbes de compostos perigosos, CMR, irritantes, GC-MS nm %
corrosivos a 100°C.

CARACTERISTICAS AMBIENTAIS

CARACTERISTICAS NORMAS VALORES UNIDADES
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Perigoso para a agua WGK Alemanha
Biodegradabilidade primaria CEC 21 dias a 25°C L 33 T82
Biodegradabilidade facil OCDE 301 A em 28 dias ISO 7827
Eliminagédo do COD

Biodegradabilidade facil e final OCDE 301 D em 28 dias MITI modificado

Biodegradagcédo em 67 dias

FICHA TECNICA
iBiotec® FAST CLEAN MANGO 36
solvente dissolvente de limpeza
para aplicadores de resina epoxidicas

CARACTERISTICAS FiSICAS E QUIMICAS

CARACTERISTICAS NORMAS
Aparéncia Visual
Cor* Visual
Odor Olfativo
Densidade a 25°C NF EN ISO 12185
indice de refracéo ISO 5661
Ponto de congelagéo ISO 3016
Solubilidade em agua -
Viscosidade cinematica a 40°C NF EN 3104
indice de acidez EN 14104
indice de iodo NF EN 14111
Teor de agua NF ISO 6296
Residuo apds evaporagao NF T 30-084
CARACTERISTICAS DE DESEMPENHO

CARACTERISTICAS NORMAS
indice Kauri Butanol ASTM D 1133
Velocidade de evaporagao -
Tenséo superficial a 20°C ISO 6295
Corroséo lamina de cobre 100h a 40 °C ISO 2160
CARACTERISTICAS DE SEGURANGA CONTRA INCENDIOS
CARACTERISTICAS NORMAS
Ponto de inflamacéo (vaso fechado) ISO 2719
Ponto de autoignigéo ASTM E 659
Limite inferior de explosividade NF EN 1839
Limite superior de explosividade NF EN 1839
CARACTERISTICAS TOXICOLOGICAS

CARACTERISTICAS NORMAS
indice de anisidina NF 1SO 6885
indice de peréxido NF 1SO 3960
TOTOX (indice de anisidina + 2x indice de perdxido) -

Teor de substancias CMR, irritantes, corrosivas Regulamento CLP
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|Teor de metanol residual resultante da transesterificagao ‘ GC-MS ‘ 0 | %
|CARACTERiSTICAS AMBIENTAIS

(CARACTERISTICAS | NORMAS | VALORES | UNIDADES
Biodegradabilidade | OCDE 301 | biodegradavel |-
|Presséo de vapor a 20°C ‘ - ‘ 1,2 | kPa
Teor de COV - 100 %
(Compostos orgéanicos volateis)

|Teor de enxofre ‘ GC MS ‘ 0 | %
Teor de benzeno | ASTMD6229 | 0 %
|Teor total de halogéneo ‘ GC MS ‘ 0 | %
|Teor de solventes clorados ‘ - ‘ 0,00 | %
|Teor de solventes aromaticos ‘ - ‘ 0,00 | %
|Teor de substancias perigosas para o ambiente ‘ Regulamento CLP ‘ 0 | %
|Teor de compostos com um PRP ‘ - ‘ 0 | %
|Teor de compostos com um ODP ‘ - ‘ 0 | %

* n3o medido ou ndo mensuravel

USAGE RESERVE AUX UTILISATEURS PROFESSIONNELS
Consulter la fiche de données de sécurité.

Les renseignements figurant sur ce document sont basés sur I'état actuel de nos connaissances relatives au produit concerné. Ils sont donnés de bonne foi. Les caractéristiques y figurant ne peuvent étre

iBiotec® Tec Industries®Service
Z.1 La Massane - 13210 Saint-Rémy de Provence — France
Tél. +33(0)4 90 92 74 70 — Fax. +33 (0)4 90 92 32 32
www.ibiotec.fr

en aucun cas considérées comme spécifications de vente. L'attention des utilisateurs est en outre attirée sur les risques éventuellement encourus lorsqu’un produit est utilisé a d’autres usages que ceux pour
lequel il est congu. Parallelement, le client s’engagera a accepter nos conditions générales de marché de fournitures dans leur totalité, et plus particulierement la garantie et clause limitative et exonératoire de
Responsabilité. Ce document correspond a des secrets commerciaux et industriels qui sont la propriété de Tec Industries Service et, constituant un élément valorisé de son actif, ne saurait é&tre communiqué

a des tiers en vertu de la loi du 11 juillet 1979.
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